
Egal ob intuitive Bediensysteme für die Medizintechnik, 
Schaltgeräte für die Industrieautomation oder Funknetz-
werklösungen für die Intralogistik – zu einer optimalen 
Lösung kommt man nur durch eine sorgfältige Aufarbei-
tung von innovativen und einfallsreichen Ideen. Anders 
ausgedrückt: Die besten Produkte entstehen in enger 
Abstimmung zwischen Anwender und Entwickler. 

Um stets die optimale Lösung zu finden, ist das Projekt-
management von steute nach dem V-Modell konzipiert. 
Durch qualitätssichernde Maßnahmen und klare Ver-
antwortlichkeiten in den Projekten wird garantiert, dass 
sämtliche Anforderungen erfüllt und zeitliche Aufwände 
reduziert werden. Das Projektmanagement sieht folgende 
Phasen vor:

 Projektinitiierung
 Konzeption 
 Entwicklung
 Verifizierung
 Serienvorbereitung
 Projektabschluss

Die detaillierte Phasenübersicht unseres Projektmanage-
ments im Innenteil soll Ihnen einen Eindruck vermitteln, 
wie wir komplexe Projekte planen, strukturieren und 
sicher zum Erfolg führen.

steute Technologies GmbH & Co. KG  
Brückenstraße 91

32584 Löhne, Deutschland
Telefon + 49 57 31 745-0 
Telefax + 49 57 31 745-200 
info@steute.com
www.steute.com

Seit 1961 entwickelt und fertigt 
steute Schaltgeräte und Sensoren für 
die Industrie-Automation sowie indi-
viduelle und intuitive Bediensysteme 
für die Medizintechnik. Dabei steht 
der Anspruch im Vordergrund, Pro-
dukte und Lösungen mit höchster 
Qualität, Zuverlässigkeit und Leis-
tungsstärke zu bieten. 

Für Anwendungen in der Industrie 
und Logistik hat steute die intelli-
gente kabellose Sensor-Netzwerk-
lösung „nexy“ entwickelt: die zuver-
lässige IoT-Systemlösung für die 
mobile Erfassung, Übertragung und 
Verwaltung von Sensordaten. 

In der Medizintechnik arbeitet steute 
schon heute zusammen mit 
Forschungspartnern an der dynami-
schen Vernetzung von Medizingerä-
ten zur Realisierung des vernetzten 
Operationssaals der Zukunft. 

Projektmanagement BeI SteUte
Der Weg zUm oPtImalen ProDUkt
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Wireless automation extreme meditec

Phase I  Projektinitiierung

Entwicklungskosten

Nr. Beschreibung Verantwortung
steute

Kostenart Abteilung 
steute

Anmerkungen Soll Ist Soll 
(intern)

Soll
(extern)

1. Mechanik

1.1 Prüfung Lastenheft/
Initiierungsphase - 0€ 0€ 0€ 0€

1.2 Voruntersuchungen - 0€ 0€ 0€ 0€

1.3 Konstruktion Ergono-
mie-/Designmuster - 0€ 0€ 0€ 0€

1.4 Konstruktion 
Funktionsmuster bis 
Seriengerät

- 0€ 0€ 0€ 0€

1.5 externer 
Konstruktionshelfer - 0€ 0€ 0€ 0€

1.6 Serienvorbereitung: 
u. a. Zeichnungs- und 
Stücklistenerstellung

- 0€ 0€ 0€ 0€

2. Elektronik

2.1 Entwicklung (Schalt-
plan/Schnittstellen-
Klärung)

- 0€ 0€ 0€ 0€

2.2 Layout inkl. Doku - 0€ 0€ 0€ 0€

2.3 Bestückung des Proto-
typen - 0€ 0€ 0€ 0€

2.4 Software erstellen - 0€ 0€ 0€ 0€

2.5 Inbetriebnahme - 0€ 0€ 0€ 0€

2.6 Software Dokumen-
tation gemäß DIN EN 
62304: 

- 0€ 0€ 0€ 0€

3. Zulassungen und externe Testberichte

3.1 interne Dokumentation 
für die Zulassung - 0€ 0€ 0€ 0€

3.2 cCSA us-Zulassung - 0€ 0€ 0€ 0€

3.3 CB Report - 0€ 0€ 0€ 0€

3.4 ATEX-Zulassung (EU) - 0€ 0€ 0€ 0€

3.5 IECEX-Zulassung 
(weltweit) - 0€ 0€ 0€ 0€

3.6 EAC-Zulassung (Russ-
land) - 0€ 0€ 0€ 0€

Summe 0€ 0€ 0€ 0€

Projektname:

Projektnummer:

Projektdauer:

Bewertungsteam:

Projektkurzbeschreibung:

Soll-Stunden pro 
Abteilung steute:

Soll Projektkosten:

Ist- Projektkosten:

Phase I  Projektinitiierung

Projektvorbewertung
Projektnummer Projektname Kunde

Zugehörige Dokumente

Dokument Ablageort / Benennung des Dokuments /Revision

EA-Bogen

Anforderung /Lastenheft

Entwicklungskosten

Technische Bewertung

• Mechanik
• Elektronik
• Software
• Zulassung
• Termin

Kaufmännische Bewertung

• Aus dem EA-Bogen zu übernehmen

Entwicklungskosten

Personalkosten Pauschalkosten

intern Investitionskosten

extern Andere Pauschalkosten

Summe 0€ Summe 0€

Gesamtkosten 0€

Geplante Arbeitsstunden (ge-
samt)

Name des eingeplanten Projekt-
leiters:

Phase I  Projektinitiierung

Lastenheft

1   Allgemeine Informationen

1.1  Dokumentenkontrolle
1.2  Änderungshistorie
1.3   Abkürzungen

2   Allgemeine Projektbeschreibung

2.1   Produktdefinition/ Produktbeschreibung
2.2   Funktionsbeschreibung
2.3   Konstruktive Merkmale / Design / Abmessungen
2.4   Einsatzbereich / Einsatzbedingungen / Medizinische Applikation

3   Vorschriften, Normen, Zulassungen, Prüfungen

3.1   EU-Richtlinien / Normen / Gesetze / Prüf- und Baunormen
3.2   Besondere normative Anforderungen
3.3   Interne Vorschriften
3.4   Zulassungen
3.5   Zusätzliche Prüfungen 

4   Dokumentation

4.1   Produktkennzeichnung / Firmeninterne Vorgaben / 
  Typenschlüssel/ Typenbezeichnung
4.2   Erzeugnisnummer / Erzeugnisdaten
4.3   Etikett / Beschriftung / Bedruckung
4.4   Verpackungsvorschrift
4.5   Gebrauchsanweisung
4.6   Bescheinigungen, Zertifikate , Konformitätserklärung
4.7   Datenblätter

5   Spezifikation (Kundenanforderungen)

5.1   Funktions- und Leistungsdaten
5.1.1 Elektrische Daten
5.1.2 Mechanische Daten
5.1.3 Software
5.1.4 Zubehör / Lieferumfang
5.2   Sicherheitsanforderungen
5.3   Spezielle Qualitätsanforderungen
5.4   Oberflächenanforderungen
5.5   Logistikanforderungen / Verpackung / Transportbedingungen
5.6   Serviceanforderungen

Review Report

Eintritt in nächste Phase freigegeben

Eintritt in nächste Phase bedingt freigegeben, erforderliche Maßnahmen sind umzusetzen¹

Eintritt in nächste Phase nicht freigegeben, neues Review notwendig2

Erforderliche Maßnahmen (Verantwortlichkeit & Termin)

Geplantes Datum für erneute Prüfung:

Phase II  Konzept

Erstellt und Freigabe durch:

Reviewer

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

1   Zweck des Reviews

2   Teilnehmer

3   Dokumente

4   Schlussfolgerung

Datum Projekt Art des Reviews

E- Konzeptreview               Entwicklungsreview              Verifizierungsreview

Name des Dokuments Stand Dokument freigegeben

Rolle Name

Das Review wird abgehalten, um die Ergebnisse der folgenden Phase zu prüfen.

Folgende Dokumente gemäß Entwicklungsplan wurden überprüft:

Pflichtenheft

Nr. Bezeichnung Dok.-Nr. Stand

Projektnummer Projektname

E-

Projektbeschreibung / weitere Informationen Kunde

Geltungsbereich

Referenzdokumente

Phase II  Konzept

Freigabe durch:

Letung KE

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Freigabe durch Kunde:

Kunde

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Geprüft durch:

Projektleiter

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Erstellt durch:

Projektleiter

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Erstellung, Prüfung & Freigabe

Phase II  Konzept

Entwicklungsplan

Stand Datum Name Änderungsgrund

01 Ersterstellung

Projektnummer Kunde

E-

Projektname

Freigabe durch:

Letung KE

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Geprüft durch:

Projektleiter

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Erstellt durch:

Projektleiter

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

1   Geltungsbereich

2   Erstellung, Prüfung & Freigabe

3   Änderungshistorie

Designreview Report

Phase III  Entwicklung

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Konzeptreview               Entwicklungsreview              Verifizierungsreview

Dokument freigegeben

Designreview Report

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Konzeptreview               Entwicklungsreview              Verifizierungsreview

Dokument freigegeben

Designreview Report

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Konzeptreview               Entwicklungsreview              Verifizierungsreview

Dokument freigegeben

Musterprüfbericht

Phase III  Entwicklung

Pass Fail

Folgende Anforderungen aus der Spezifikation / Lastenheft sollen hiermit durch den Kunden (bzw. bei internen Projekten durch den 

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Musterprüfbericht

Folgende Anforderungen aus der Spezifikation / Lastenheft sollen hiermit durch den Kunden (bzw. bei internen Projekten durch den 

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Musterprüfbericht

Folgende Anforderungen aus der Spezifikation / Lastenheft sollen hiermit durch den Kunden (bzw. bei internen Projekten durch den 

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Prozess FMEA

Phase III  Entwicklung

Entdeckungs-
maßnahmen

En
td

ec
ku

ng RPZ

Dauertest
2 60

Dauertest
2 120

0

0

0

0

0

0

0

0

Entdeckungs-
maßnahmen

Typtest, 
Dauertest

Typtest, 
Dauertest

Entdeckungs-
maßnahmen

Typtest, 
Dauertest

Typtest, 
Dauertest

Design FMEA

Phase III  Entwicklung

Entdeckungs-
maßnahmen

En
td

ec
ku

ng RPZ

2 60

2 120

0

0

0

0

0

0

0

0

Design FMEA

Entdeckungs-
maßnahmen

Typtest, 
Dauertest

Typtest, 
Dauertest

Verifizierungsplan

Phase III  Entwicklung

Nr. Thema Referenzdokument Anforderung (Last) Spezifikation (Pflicht) R-/U-ID Prüfablauf/Prüfziel

1 Allgemeine 
Produktinformationen

1.1 Allgemeine 
Produktbeschreibung

1.2 Funktionsbeschreibung

1.3 Design

1.4 Maße & Gewicht

1.5 Einsatzbereich / 
Zweckbestimmung

2 Regulatorische 
Anforderungen

2.1 EU-Richtlinien

2.2 Normen

2.2.1 Normen zur Sicherheit

2.2.2 Normen zu EMV

2.2.3 Normen zur Schutzart

2.2.4 weitere Normen

2.3 Zulassungen

3 Dokumentation

3.1 Produktbezeichnung

3.2 kundenspezifische Nummern

3.3 Etikett/Beschriftung/
Bedruckung

3.4 Bescheinigungen, Zertifikate, 
Konformitätserklärung

4 Spezifikation

4.1 Mechanische Daten

4.1.1 Schutzklasse

4.1.2 Mechanische Lebensdauer

4.2 Elektrische Daten

4.2.1

4.2.2

4.3 Software

4.3.1 Softwareversion

4.4 Zubehör/ Lieferumfang

4.4.1 Zubehör

4.5 Umgebungsbedingungen im 
Betriebszustand

Lastenheft Pflichtenheft Verifizierungsplan

Projektänderungsantrag

Phase VI  Projektabschluss

Erstellt durch:

Projektleitung

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Erstellt und freigegeben durch:

Leitung KE

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Projektnummer Projektname Kunde Nr. der Änderung

Beschreibung der Projektänderung

Auswirkungen der Projektänderung

Termine

Kosten

Technische Umsetzung

Durchzuführende Änderungsaufgaben / zu ändernde Dokumente

Kunde

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Entscheidung Kunde

     Freigegeben      Freigegeben mit Auflagen      Abgelehnt

Begründung

     Freigegeben      Freigegeben mit Auflagen      Abgelehnt

Serienfreigabe

Phase V  Serienvorbereitung

Freigabe durch:

Leitung
QM

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Freigabe durch:

Projektleiter
KE

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Freigabe durch:

Leitung AV

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

1  Geltungsbereich

2  Freigabe

Projektnummer Kunde Projektleiter Datum

E-

Teilenummer und Benennungen Version FA-Nr.

Entscheidung

☐ Alle Dokumente sind vorhanden, Produkt ist technisch in Ordnung, Serienfreigabe wird erteilt.
☐ Serienfreigabe wird nicht erteilt.
☐ Serienfreigabe wird unter Vorbehalt erteilt, die unter Kapitel 12 genannten Korrekturmaßnahmen sind noch notwendig: 

☐ Alle Dokumente sind vorhanden, Produkt ist technisch in Ordnung, Serienfreigabe wird erteilt.
☐ Serienfreigabe wird nicht erteilt.
☐ Serienfreigabe wird unter Vorbehalt erteilt, die unter Kapitel 12 genannten Korrekturmaßnahmen sind noch notwendig: 

Prüfung Prüfmittel Prüfumfang

Prüfplan

Phase V  Serienvorbereitung

Freigabe durch:

Prüfplaner

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Geprüft durch:

Gruppenleiter

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Erstellt durch:

Prüfplaner

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Änderungshistorie

Stand Datum Name Änderungsgrad

01 07.02.2020 M.Mustermann Ersterstellung

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Arbeitsplan

Phase V  Serienvorbereitung

Vorlage: Bezeichnung: Ersteller: Rev.: Seite:

DV-19-002 Arbeitsplan M.Mustermann 1.0 1 von 6

Ablagenummer: MUSTER-AP (1181365)
Materialnummer: TEST-Plan
Index & Stand: A - 01
Erstellungsdatum: 13.05.2019
Änderungsdatum: 26.05.2020
Bearbeiter: M. Mustermann

Pos Folge Beschreibung Kst-Platz

10 Verschraubung auf Kabel mit Stecker montieren 481-553

10 Hilfsmittel: 06.03.5604 BV 1 x 3mm

10 Hilfsmittel: VorrNrAnzStelle TEST Vorrichtungen

10 Hilfsmittel: PRÜFM 0926 PV Prüflehrdorn Hubstiftführung EEX14 ST

10 Hilfsmittel: 06.02.6201 ST Magnetband Stempel+Grundplatte

Pos Folge Beschreibung Kst-Platz

20 Kabelmantel mit Verguss abdichten 482-871

20 Hilfsmittel: 06.03.5603 BV 2 x 4,4mm

20 Hilfsmittel: 06.03.5602 BV 1 x 5mm

Pos Folge Beschreibung Kst-Platz

20 Kabelmantel mit Verguss abdichten 482-871

20 Hilfsmittel: 06.03.5603 BV 2 x 4,4mm

20 Hilfsmittel: 06.03.5602 BV 1 x 5mm

Pos Folge Bild Beschreibung Stücklisten-Pos. Hilfsmittel

10 10 Kabel mit Stecker aufnehmen 15

10 20 Verschraubung auf Kabel fügen und 
ausrichten

190

10 30 Kabel 3-4mm in Verschraubung 
zurückziehen

150, 190

10 40 Verschraubung von Hand festziehen 190

10 50 Kabel mit Stecker in Behälter ablegen 150

10 60 Transport in Verguss

Pos Folge Bild Beschreibung Stücklisten-Pos. Hilfsmittel

20 10 Kabel mit Stecker in Hand
aufnehmen

150

20 20 Kabel in Spannvorrichtung
klemmen

150

20 30 Kabelmantel bündig vergießen

20 40 Kabel aus aus Vorrichtung
lösen

150

20 50 Kabel mit Stecker in Behälter
ablegen

150

20 60 Transport in Abteilung

Projektabschlussbericht

Phase VI  Projektabschluss

Freigabe durch:

Leitung
QM

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Projektnummer Projektname Kunde Projektleiter

Soll-/Ist-Vergleich

Soll Ist Anmerkungen

Projekttermine

Entwicklungskosten

Produktpreis(e)

Lesson learned

Thema Gesammelte Erfahrung, bekannte Probleme, weitere Anmerkungen

Technische Umsetzung der 
Produktanforderungen 

Arbeit mit dem Kunden

interne Projektarbeit

weitere Punkte

Teilenummer der Produkte Benennung der Produkte

Verifizierungsreview

Phase IV  Verifizierung

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Konzeptreview               Entwicklungsreview              Verifizierungsreview

Dokument freigegeben

Verifizierungsreview

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Konzeptreview               Entwicklungsreview              Verifizierungsreview

Dokument freigegeben

Verifizierungsreview

    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Konzeptreview               Entwicklungsreview              Verifizierungsreview

Dokument freigegeben

Traceability Matrix

Phase IV  Verifizierung

Nachweis Pass Fail

Traceability Matrix

Traceability Matrix

Nachweis

Traceability Matrix

Prüfbericht

Phase IV  Verifizierung

1   Geltungsbereich

2   Zu prüfende Anforderungen

3   Freigabe

Projektnummer Teilenummer Index Bezeichnung

E-

Seriennummer (falls vorhanden) Neukonstruktion

Variante

Beschreibung des Musters

Das vorliegende Muster (Prototyp/Testmuster/sonstiges Muster) entspricht in Design & Funktion dem Serien-Produkt.
Es wurde nicht unter Serienbedingungen gefertigt.

ID Anforderungen Pass Fail

Folgende Anforderungen aus der Spezifikation / Lastenheft sollen hiermit durch den Kunden (bzw. bei internen Projekten durch den 
Vertrieb) geprüft und freigegeben werden:

Wir bitten um Freigabe des vorliegenden Musters.

Erstellt durch:

Konstrukteur

                   Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

Entscheidung Kunde

      Freigegeben       Freigegeben mit Auflagen        Abgelehnt

Begründung / Bemerkungen

Kunde                    Datum                                                                       Name                                                                    Unterschrift

      Freigegeben       Freigegeben mit Auflagen        Abgelehnt

Design-Review

Verifizierungs-Review

Serienfreigabe

PhaSe I: PRojektInItIIeRung
• erfassung der anforderungen
• lastenhefterstellung
• Projektvorbewertung

PhaSe II: konzePt
• Projekt freigeben / priorisieren
• Pflichtenheft erstellen / freigeben

PhaSe V: SeRIenVoRbeReItung
• Prozessplanung abschließen
• Prüfplanung abschließen
• nullserie produzieren
• Serienfreigabe erteilen

Dokumente
• lastenheft
• Projektvorbewertung
• entwicklungskosten

Dokumente
• entwicklungsplan
• Pflichtenheft
• konzept-review-report

PRojektänDeRungen

ValIDIeRung

VeRIfIzIeRung

Project release 

konzept-Review

Dokumente
• Verifizierungsplan
• Design-Fmea
• Prozess-Fmea
• musterprüfbericht
• Design-review-report

Dokumente
• Projektänderungsantrag

Dokumente
• traceability-matrix
• Prüfberichte
• Verifizierungs-

 review-report
• zertifikate

Dokumente
• arbeitsplan
• Prüfplan
• Serienfreigabe

Dokumente
• Projektabschlussbericht

VeRIfIzIeRung

PhaSe VI: PRojektabSchluSS
• erstellung des Projektabschlussberichts

PhaSe IV: VeRIfIzIeRung
• typprüfung
• Produktzulassungen
• Software-tests
• erstmusterfreigabe

PhaSe III: entWIcklung
• risikomanagement
• mechanische konstruktion
• Software-Programmierung
• elektronik-entwicklung

PRojektManageMent-PhaSenÜbeRSIcht



Egal ob intuitive Bediensysteme für die Medizintechnik, 
Schaltgeräte für die Industrieautomation oder Funknetz-
werklösungen für die Intralogistik – zu einer optimalen 
Lösung kommt man nur durch eine sorgfältige Aufarbei-
tung von innovativen und einfallsreichen Ideen. Anders 
ausgedrückt: Die besten Produkte entstehen in enger 
Abstimmung zwischen Anwender und Entwickler. 

Um stets die optimale Lösung zu finden, ist das Projekt-
management von steute nach dem V-Modell konzipiert. 
Durch qualitätssichernde Maßnahmen und klare Ver-
antwortlichkeiten in den Projekten wird garantiert, dass 
sämtliche Anforderungen erfüllt und zeitliche Aufwände 
reduziert werden. Das Projektmanagement sieht folgende 
Phasen vor:

 Projektinitiierung
 Konzeption 
 Entwicklung
 Verifizierung
 Serienvorbereitung
 Projektabschluss

Die detaillierte Phasenübersicht unseres Projektmanage-
ments im Innenteil soll Ihnen einen Eindruck vermitteln, 
wie wir komplexe Projekte planen, strukturieren und 
sicher zum Erfolg führen.

steute Technologies GmbH & Co. KG  
Brückenstraße 91

32584 Löhne, Deutschland
Telefon + 49 57 31 745-0 
Telefax + 49 57 31 745-200 
info@steute.com
www.steute.com

Seit 1961 entwickelt und fertigt 
steute Schaltgeräte und Sensoren für 
die Industrie-Automation sowie indi-
viduelle und intuitive Bediensysteme 
für die Medizintechnik. Dabei steht 
der Anspruch im Vordergrund, Pro-
dukte und Lösungen mit höchster 
Qualität, Zuverlässigkeit und Leis-
tungsstärke zu bieten. 

Für Anwendungen in der Industrie 
und Logistik hat steute die intelli-
gente kabellose Sensor-Netzwerk-
lösung „nexy“ entwickelt: die zuver-
lässige IoT-Systemlösung für die 
mobile Erfassung, Übertragung und 
Verwaltung von Sensordaten. 

In der Medizintechnik arbeitet steute 
schon heute zusammen mit 
Forschungspartnern an der dynami-
schen Vernetzung von Medizingerä-
ten zur Realisierung des vernetzten 
Operationssaals der Zukunft. 

Projektmanagement BeI SteUte
Der Weg zUm oPtImalen ProDUkt

Projektmanagement
Der Weg zUm oPtImalen ProDUkt

Wireless automation extreme meditec

15
0 

05
 3

2 
/ 0

4.
20

21
 / 

50
0 

w
d



Egal ob intuitive Bediensysteme für die Medizintechnik, 
Schaltgeräte für die Industrieautomation oder Funknetz-
werklösungen für die Intralogistik – zu einer optimalen 
Lösung kommt man nur durch eine sorgfältige Aufarbei-
tung von innovativen und einfallsreichen Ideen. Anders 
ausgedrückt: Die besten Produkte entstehen in enger 
Abstimmung zwischen Anwender und Entwickler. 

Um stets die optimale Lösung zu finden, ist das Projekt-
management von steute nach dem V-Modell konzipiert. 
Durch qualitätssichernde Maßnahmen und klare Ver-
antwortlichkeiten in den Projekten wird garantiert, dass 
sämtliche Anforderungen erfüllt und zeitliche Aufwände 
reduziert werden. Das Projektmanagement sieht folgende 
Phasen vor:

 Projektinitiierung
 Konzeption 
 Entwicklung
 Verifizierung
 Serienvorbereitung
 Projektabschluss

Die detaillierte Phasenübersicht unseres Projektmanage-
ments im Innenteil soll Ihnen einen Eindruck vermitteln, 
wie wir komplexe Projekte planen, strukturieren und 
sicher zum Erfolg führen.

steute Technologies GmbH & Co. KG  
Brückenstraße 91

32584 Löhne, Deutschland
Telefon + 49 57 31 745-0 
Telefax + 49 57 31 745-200 
info@steute.com
www.steute.com

Seit 1961 entwickelt und fertigt 
steute Schaltgeräte und Sensoren für 
die Industrie-Automation sowie indi-
viduelle und intuitive Bediensysteme 
für die Medizintechnik. Dabei steht 
der Anspruch im Vordergrund, Pro-
dukte und Lösungen mit höchster 
Qualität, Zuverlässigkeit und Leis-
tungsstärke zu bieten. 

Für Anwendungen in der Industrie 
und Logistik hat steute die intelli-
gente kabellose Sensor-Netzwerk-
lösung „nexy“ entwickelt: die zuver-
lässige IoT-Systemlösung für die 
mobile Erfassung, Übertragung und 
Verwaltung von Sensordaten. 

In der Medizintechnik arbeitet steute 
schon heute zusammen mit 
Forschungspartnern an der dynami-
schen Vernetzung von Medizingerä-
ten zur Realisierung des vernetzten 
Operationssaals der Zukunft. 
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